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Teilnahmepreise1

Nach Ihrer Anmeldung erhalten Sie eine Anmeldebestätigung. Wir legen großen Wert auf die Sicherheit aller Teilneh-
menden und Mitarbeitenden. Hierfür bitten wir Sie, unsere Sicherheitsmaßnahmen (dgm.de/sicherheit) bei der Buchung 
Ihrer Anmeldung zu beachten.. Es gelten ausschließlich die Allgemeinen Geschäftsbedingungen der DGM e.V. sowie die 
Teilnahmebedingungen für Fortbildungen, zu finden auf www.dgm.de/agb. Durch die Anmeldung erklären Sie sich mit 
der Speicherung personenbezogener Daten für die Zwecke der Veranstaltungsabwicklung sowie künftiger Informations-
zusendung durch die DGM einverstanden. Die Datenspeicherung unterliegt den datenschutzrechtlichen Bestimmungen. 
Ausführliche Informationen zu unseren Datenschutzrichtlinien finden Sie unter: www.dgm.de/datenschutz.
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INHALTE PROGRAMM

Das Strangpressen ist ein spanloses Umformverfahren zur Herstellung von stan-
gen-, profil- oder rohrförmigen Metallhalbzeugen. Es zählt zu den Grundpfeilern 
der Umformtechnik. Durch eine enge Verknüpfung mit anderen Fertigungstech-
nologien bzw. mit der rechnergestützten Prozesssteuerung oder Simulationsme-
thodik entstehen viele Impulse für die Entwicklung neuer Einsatzmöglichkeiten. 
Vor allem ist der Trend zur Verkürzung der Prozesse bzw. zur möglichst endkon-
turnahen Fertigung der Umformteile unverkennbar. Bei der Entwicklung zukünf-
tiger Verkehrsträger und den damit verbundenen Vorgaben zur Gewichtseinspa-
rung spielt das Strangpressen von Leichtmetallen somit eine entscheidende Rolle. 

Bei der Herstellung von Verbundprofilen, Bauteilen mit inhomogen eingestellten 
Eigenschaften bzw. gradierten Werkstoffen aus unterschiedlichsten Werkstoff-
kombinationen sind Strangpressverfahren oft die einzige Möglichkeit der groß-
technischen Fertigung. Auf der anderen Seite werfen fortgeschrittene Verfahren 
und Hochleistungswerkstoffe jedoch ganz neue Fragen bei der Optimierung der 
Prozessparameter oder bei der Auslegung der Werkzeuge auf. 

Die heutige große wirtschaftliche Bedeutung des Strangpressverfahrens wurde 
nicht zuletzt durch die technischen Entwicklungen der letzten Jahre in Bereichen 
wie Anlagenbau, Steuerung, Prozesskontrolle und den Möglichkeiten zur Erfas-
sung und Berechnung des erforderlichen Kraft- und Arbeitsbedarfs hervorgeru-
fen.

VERANSTALTUNGSORT

GRUNDLAGEN DES DIREKTEN STRANGPRESSENS 
Priv.-Doz. Dr.-Ing. Sören Müller, Technische Universität Berlin 

TEMPERATURFÜHRUNG BEIM DIREKTEN STRANGPRESSEN IM HIN-
BLICK AUF DIE MÖGLICHKEITEN ZUR PROZESSOPTIMIERUNG 
Priv.-Doz. Dr.-Ing. Sören Müller, Technische Universität Berlin

 
ALUMINIUMWERKSTOFFE 
Dipl.-Phys. Wolf-Dieter Finkelnburg, Speira GmbH, Bonn 

STRANGPRESSEN VON MAGNESIUMWERKSTOFFEN 
Dr.-Ing. Felix Gensch, INGWERK GmbH, Berlin 

KONSTRUKTION UND FERTIGUNG VON WERKZEUGEN FÜR DAS  
WARMSTRANGPRESSEN VON ALUMINIUMWERKSTOFFEN 
Dr.-Ing. Joachim Maier, WEFA Inotec GmbH, Singen 

PRAKTISCHE VERSUCHE ZUM DIREKTEN  
STRANGPRESSEN AUF DER 8 MN-STRANGPRESSE

GRUNDLAGEN DES INDIREKTEN STRANGPRESSENS 
Priv.-Doz. Dr.-Ing. Sören Müller, Technische Universität Berlin 

STRANG- UND ROHRPRESSEN VON  
KUPFER UND KUPFERLEGIERUNGEN 
Dr.-Ing. Hans-Achim Kuhn, Wieland-Werke AG, Ulm 

WERKZEUGE FÜR DAS SCHWERMETALLSTRANGPRESSEN 
Dipl.-Ing. Jan Walter, Uddeholm Machining, Garbsen 

ANWENDUNG DER SIMULATION BEIM STRANGPRESSEN 
Dr.-Ing. Sven Gall, INGWERK GmbH, Berlin 

VERSUCHSAUSWERTUNG DER STRANGPRESSVERSUCHE VON  
ALUMINIUMLEGIERUNGEN 
Priv.-Doz. Dr.-Ing. Sören Müller, Technische Universität Berlin 

PRAKTISCHE VERSUCHE ZUM INDIREKTEN
STRANGPRESSEN AUF DER 8 MN-STRANGPRESSE

ABSCHLUSSBESPRECHUNG

ZIELGRUPPE

Die Fortbildung richtet sich in erster Linie an MitarbeiterInnen von Fertigungsbe-
trieben, ist aber auch geeignet, um die Kenntnisse der in der Forschung tätigen 
MitarbeiterInnen zu vertiefen.

1. Tag
 | 09:00 - 17:00 U

h
r

2. Tag
 | 09:00 - 16:00 U

h
r

IHR NUTZEN

Die Vorträge und die praktischen Versuche dieser Fortbildung sind als geschlosse-
ner Kurs zu den grundlegenden Kenntnissen obiger Verfahren konzipiert. Zudem 
werden in der Fortbildung auf einer 8 MN-Strang- und Rohrpresse vergleichende 
Versuche zum direkten und indirekten Strangpressen durchgeführt. Die Datener-
fassung und -auswertung erfolgen vollautomatisch.

Das sagen unsere Teilnehmer: 
„Sehr umfangreich und informativ...“ 

„Eine Gute Balance zwischen wissenschaftl. Arbeiten und Praxis...“

Technische Universität Berlin  
Forschungszentrum Strangpressen
Gustav-Meyer-Allee 25
13355 Berlin
Gebäude 17a, Treppe 5

Aktuelle Informationen erhalten die Teilnehmenden im Vorfeld der Fortbildung. 
Bitte beachten Sie bei der Buchung die Sicherheitshinweise unter dgm.de/sicher-
heit.


